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Singkatan

RI : Republik Indonesia

PP : Peraturan Pemerintah
Pergub : Peraturan Gubernur

Jatim - Jawa Timur

SNI : Standar Nasional Indonesia
Mg/L : Miligram per liter

IPAL . Instalasi Pengolahan Air Limbah
L - Liter

COD : Chemical Oxygen Demand
BOD : Biological Oxygen Demand
TSS : Total Suspended Solid

PAC :Poly Aluminum Chloride
Rpm : Revolusi per menit

Ml : Mililiter

Cm?® : Sentimeter Kubik

pH - Potential hydrogen

Simbol

% : Persen

°C : Skala Celcius

CO2 : Karbon dioksida

+ : Kurang Lebih

< : Kurang dari sama dengan
> - Lebih dari sama dengan

< : Kurang dari

> : Lebih dari

o : Alpha}



